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SchneHspannzvlinder in Modulbauweise 

Die Erfindung betrifft einen Schnellspannzylinder in Modulbauweise nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Mit der auf den gleichen Anmelder zuruckgehenden DE 101 23 270 A1 ist ein 
Schnellspannzylinder bekannt geworden. Die Offenbaaing dieser Anmeldung soli 
voll inhaltlich von dem Offenbarungsgehalt der vorliegenden Erfindung umfasst 
sein. 

Wie bekannt, dient ein derartiger Schnellspannzylinder zur EInspannung von 
Werkstuckpaletten Oder von Spannplatten in dem Schnellspannzylinder, wobei an 
der Werkstuckpalette Oder der Spannplatte ein Einzugsmittel angeordnet ist, der in 
der zentralen Ausnehmung des Schnellspannzylinders klemmend festgelegt wird. 

Der hier beschriebene Schnellspannzylinder dient also fOr allgemeine 
Verriegelungsaufgaben im Maschinenbau, wo es darum geht, an einen beliebigen 
Teil angeordneten Einzugsnippel in der zentralen Ausnehmung des 
Schnellspannzylinders zu verankern. 

In der auf den gleichen Erfinder zurQckgehenden DE 101 23 270 A1 war bereits 
nur ein Schnellspannzylinder beschrieben worden. der allerdings aus einer 
Vielzahl von unterschiedlichen Teilen besteht. Damit ist der Nachteil verbunden, 
dass er einmal sehr raumgreifend baut. dass heifSt grofie Einbaudimensionen 
erfordert, und eine Vielzahl von Einzelteilen enthalt, die alle sehr aufwendig 
herzustellen sind. Es bestehen wegen der Vielzahl der vorhandenen Telle auch 
gegebenenfalls Abdichtprobleme, well die Teile gegeneinander (Druckolraum und 
Lufteinlassraum) abgedichtet werden mussen, was mit einer Vielzahl von 
notwendigen Dichtungen verbunden ist. 

Mit der US R E 32.854 E wird ein Anschlussteil mit modularen Komponenten fur 
einen Roboter-Endarm mit auswechselbaren Werkzeugsystem offenbart, welches 
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uber Computenregelung arbeitet, wobei das Anschlussteil eine Verriegelung 
5 aufweist und ein erstes Modul zur Losung der Verriegelung des Werkzeuges 
mittets starrer Verbindungsmittel ausgebildet ist und ein zweites Modul an dem 
ersten Modul befestigt ist und eine Vielzahl von Anschlussverbindungen an dem 
zweiten Modul zur Verbindungsherstellung zwischen dem Werkzeug und den 
Anschlussdurchgangen innerhalb des zweiten Moduls angeordnet sind. wobei das 
10 Zweite Modul abnehmbar von dem ersten Modul ist, ohne das erste Modul von 
dem Ende des Roboterarms zu entfemen. 

Diese ErTindung hat den Nachteil, dass mit dem modularen Aufbau hier eine 
komplette Spannvorrichtung bezeichnet ist, wobei die vorliegende Anmeldung 
15 einen modularen Aufbau der zur Haltekraft notwendigen Kraftspeichereinheit 
offenbart, welcher in jeglicher Lage in der Spannvorrichtung eingesetzt werden 
kann. 

Mit der EP 0 125 220 A2 wird eine Vorrlchtung zum Klemmen von Arbeitstischen, 
20 Zubehor Oder dergleichen auf einem Maschinentisch einer Werkzeugmaschine 
offenbart, wobei die Vorrichtung Haltemittel mit einem verlangerten Kopf und 
Klemmmechanismen, welche in ihrem Klemmzustand den Kopf der Haltemittel 
umfassen, aufweist und einen Klemmmechanismus, welcher in seinem 
Normalzustand mit seiner vollen Klemmkraft gegen die Klemmmittel wirkt und die 
25 Klemmmittel lost, wenn ein Losldskraft hierzu aniiegt. Die Klemmmittel weisen 
Klemmhaken auf, welche drehbar zwischen einer Klemmposition sind, in welcher 
diese den Kopf der Haltemittel umfassen und eine Losldsposition, in welcher diese 
vollstandig von dem Kopf der Haltemittel losgeldst sind, wahrend gleichzeitig 
Bewegung in eine Richtung entgegengesetzt zur Klemmrichtung und umgekehrt. 

30 

Diese Erfindung weist den Nachteil auf, dass hier kein modularer Aufbau, welcher 
ein Einsetzen der notwendigen Kraftspeichereinheit in jeder Lage ermoglicht, zu 
entnehmen ist. 
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugainde eine Spannvorrichtung mit 
5 einem Schnellspannzytinder nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 so 
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Patentanspriiche 

Schnellspannzylinder fur allgemeine Verriegelungsaufgaben im 
Maschinenbau, um einen, an einen beiiebigen Teil angeordneten 
Einzugsnippel (2, Z) zu verankem, dadurch gekennzeichnet, dass die 
funktionell wesentlichen Einbauten des Schnellspannzylinders als 
Einsteckmodul (21; 25) ausgebildet sind, welches modulartig in das Gehause 
(4) des Schnellspannzylinders eingesetzt werden und im wesentlichen einen 
Deckel (1), ein Gehause (2), einen dazwischen liegenden Zwischenraum mit 
einem unter Druckdl verfahrbaren und federbelastet gegen ein Federpaket (8) 
angeordneten Kolben (3) und mit einem Einzugsnippel (2, 2*) verriegelbare, 
zugeordnete Kugein (5) aufweist, wobei das Einsteckmodul (21) im 
Wesentlichen aus einer Federhalteplatte (22; 26), einer Feder (8) und einer 
Kugelauflage (6; 27) besteht, sowie einer die Telle zusammenhaltenden 
Verbindung und die Federhalteplatte (22; 26), eine ringformige Aufnahme fur 
die eine Seite der Feder (8) ausbildet, und dass sich das andere Ende der 
Feder (8) an der Unterseite der Kugelauflage (6; 27) aniegt, so dass die Feder 
(8) zwischen diesen beiden Teilen (22; 26. 6; 27) definiert fest gespannt ist, 
und unter groBer Vorspannung durch die Schraube (7) Oder ein Gewinde (28) 
festgehalten wird. 

Schnellspannzylinder nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet^ dass die 
Verbindung fur die Teile (22; 26, 8, 6; 27) eine Schraubverbindung ist. 

Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass am Einsteckmodul (21, 25) noch eine innenliegende 
Dichtung (71) vorhanden ist. welche verhindert, Luft oder Schmutz in den 
Federraum der Feder (8) gelangt. 

4. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Einsteckmodul (21, 25) auch unmittelbar mit 
einem Adapter (43) verbunden ist, der mit einem Teil auf das Gewindeende 
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der Schraube (7) aufgeschraubt ist, und der mit seinem anderen. zapfenartigen 
Ansatz wiederum in eine Bohrbuchse (40) eingreift. 

5 

5. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Adapter (43) in einer Zentrierausnehmung (44) 
spielfrei an der Unterseite des Einsteckmoduls (21, 25) gelagert ist, urn so 
ebenfalls eine spielfreie Zentrierung des Schnellspannzylinders auf einer 

10 zugeordneten Aufspannflache zu erreichen. 

6. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberseite des Schnellspannzylinders durch ein 
Abdeckblech (47) abgedeckt werden kann, und dieses durch einen 

15 entsprechenden Sicherungsring (14) gehalten wird. 

7. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 8. dadurch 
gekennzeichnet, dass die zentrale Ausnehmung (34) des 
Schnellspannzylinders nach unten auch geoffnet sein kann, um so entweder 

20 einen Flussigkeitsablauf nach unten, in Pfeilrichtung (51), zu gewahrleisten, 

Oder auch um entsprechend Luft Oder Kuhlmittel Oder andere Medien von 
unten her, in Pfeilrichtung (52), zuzufuhren. 

8. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass der Innenumfang der Ausnehmung (54) direkt als 

Kolbendichtfiache und KolbenlaufflSche fur den Kolben (3) ven^^endet wird, 
und dass in dieser zentralen, nach oben offene Ausnehmung (54) das 
Einsteckmodul (21, 25) eingesteckt vverden kann. 

30 9. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 

gekennzeichnet, dass die zu sichernde Feder (8) direkt unterhatb der 
Kugelauflage (56) gehalten wird, und der Kolben einerseits an einer radialen 
Ausflachen der Kugelauflage (56) und andererseits an einer radialen 
Innenflache der zentralen Ausnehmung (54) abgedichtet lauft. 
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lO.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass in den Innenraum der Ausnehmung (54) ein 
5 Anschlagring (55) eingelegt wird, welcher als Anschlagflache fur den Kolben 

(3)dient. 

1 1.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Innenraum des Gehauses (4) ein Kolben 3 
10 verschiebbar angeordnet ist, wobei der Kolben (3 )einen axial nach oben 

verlangerten Ringansatz (17) ausbildet, dessen radialen AuBenflachen mit 
zugeordneten O-Ringen an der zugeordneten Innenwandung des Deckels (1) 
aniiegend und dort abgedichtet verschiebbar gefuhrt sind. 

15 12.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 

gekennzeichnet, dass der untere Tell des Kolbens (3) radial erweitert ist, 
und sich abgedichtet an den Innenumfang des Gehauses (4) aniegt, sodass 
ein Druckraum (16) fur das Ol zwischen der Unterseite des Deckels (1), dem 
Ringansatz des Kolbens (3) und dem Gehause (4) ausgebildet wird. 

20 

13.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Innenseite des axialen Ringansatzes (17) des 
Kolbens (3) eine Vielzahl von Kugein (5) aniiegen, die von diesem Ringansatz 
entweder radial einwarts auf den Einzugsnippel (2) zugestellt Oder von diesem 
25 weggestellt werden, wozu entsprechend Kugellaufbahnen auf einer 

Kugelauflage (6) ausgebildet sind, die Vertiefungen fur die Kugein (5) bilden. 

14.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass im entriegelten Zustand des Schnellspannzylinders 
30 die. Kugein (5) in den vertieft angeordneten Kugelauflagen drinnen liegen, und 

demgemass einen Abstand zu der Unterseite des Deckels (1) haben, und 
wenn jedoch dieser radial auswSrtsgerichtete Ansatz des Einzugsnippels (2) 
an der Kugel (5) vorbeigelaufen ist, dann diese in die vertiefte kugelfdrmige 
Ausnehmung auf der Oberflache der Kugelauflage (6) hineinfallt. 
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15.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass der radiale Ansatz an der Unterseite des 
Einzugsnippels (2) fur eine Bewegung der Kugel in die Sperrrichtung in 
Verbindung mit dem Ringansatz (17) des Kolbens (3) sorgt. 

16.Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schnellspannzylinder den Einzugsnippel (2, 2 ) 
selbsthemmend in dem Gehause (4) halt, so dass die Kugein (5) eine 
Zwangsverriegelung mit dem Einzugsnippel (2, 2 ) eingehen. 



17. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schnellspannzylinder einen Blockverschluss 
bewerkstelligt, so dass die Verrlegelung des Einzugsnippels (2, 2 ) unter der 
Kraft der Feder (8) erfolgt, welche die Kugein (5) in ihrer Eingriffslage am 
Einzugsnippel (2, 2 ) drticken, und die Entsperrung des Schnellspannzylinders 
unter der Wirkung von Druckdl erfolgt, welches in den Zwischenraum 
zwischen der Unterseite des Deckels (1) und der Oberseite des Kolbens (3) in 
das Gehause (4) eingeleitet wird. 

18. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Sperrkugein (5) fur im Schnellspannzylinder im 
gesperrten Zustand in formschlussiger Art einerseits angehobenen Flachen 
der Kugelauflage zugeordnet werden, und andererseits an der Unterseite des 
Deckels (1) eingeklemmt werden, wodurch sie nicht mehr bewegbar sind, und 
sich in dieser Sperrstellung in definierter Weise in die zugeordnete ringformige 
Ausnehmung am Einzugsnippel (2, 2 ) aniegen, damit dieser absolut gesperrt 
und spielfrel festgehalten ist. 



19. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei der Verriegelungsbewegung des Kolbens (3) 
zunSchst die im Schnellhub die groliere Schrage (18) an die Kugein (5) aniegt, 
und diese radial einwarts in Richtung auf den Einzugsnippel (2) bewegt, und 
sobald sich die Kugein (5) dann formschlussig an der zugeordneten SchrSge 
am Einzugsnippel (2) aniegen, sich auch die SchrSge (19) am Umfang der 
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Kugein (5) aniegen, und mit dieser Schrage (19) die relativ grofle Federkraft der 
Feder (8) auf die Kugein (5) ubertragen wird, und zwar in einem Verhaitnis von 
etwa 6,5:1, was heiflt, die Federkraft der Feder (8) wird um etwa das 6,5-fache 
auf die Kugein (5) ubersetzt, die sich mit eben entsprechender grofier 
Verriegelungskraft sich einen Einzugsnippel (2) aniegen. 

20. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass durch die Ausbildung eines radial 
auswartsliegenden, etwa ringformigen und schmalen Druckraumes (16) fur 
das Druckol die gesamte Unterseite des Schnellspannzylinders von Druckdl 
freigehalten wird. 

21. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass wegen der vollkommenen Freiheit des zentralen 
Innenraums des Schnellspannzylinders und irgendwelchen Druckolraumen, 
well diese radial nach auflen verlegt sind, konnen aus dem Innenraum 
entsprechende Ablassdffnungen herausgefuhrt werden, aus denen 
beispielsweise Bohrwasser, mit Spane und Verschmutzung tragendes Medium 
und dergleichen nach unten ablaufen kann. 

22. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass der aufschraubbare Boden (23; 38) ein Oder mehrere 
axial vorspringende Zapfen (39) ausbildet, welche zugeordnete Bohrbuchsen 
(40) einer Lochrasterplatte eingreifen und damit den Schnellspannzylinder auf 
dieser Lochrasterplatte festlegen. 

23. Schnellspannzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 24, dadurch 
gekennzeichnetp dass der Schnellspannzylinder auch versenkt in einer 
zentralen Ausnehmung im Maschinentisch versenkt eingebaut werden kann, 
und das Druckdl nun direkt radial im Maschinentisch an den in der zentralen 
Ausnehmung eingebauten Schnellspannzylinder von der Seite her eingefuhrt 
werden kann. 
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Quick-action clamping cylinder of modular design 

The invention relates to a quick-action clamping 
cylinder of modular design according to the preamble of 
patent claim 1 . 

A quick-action clamping cylinder has been disclosed 
in DE 101 23 270 Al from the same Applicant. The disclosure 
content of said application is intended to be included in 
full in the disclosure content of the present invention. 

As is known, a quick-action clamping cylinder of this 
kind is used to clamp workpiece pallets or clamp plates in 
the quick-action clamping cylinder, a feed means being 
arranged on the workpiece pallet or clamp plate and being 
fitted with clamping in the central recess of the quick- 
action clamping cylinder. 

The quick-action clamping cylinder described here is 
therefore used for general locking tasks in mechanical 
engineering, where the aim is for a feed nipple, located on 
any desired part, to be anchored in the central recess of the 
quick-action clamping cylinder, 

In DE 101 23 270 Al from the same inventor, a quick- 
action clamping cylinder has been described already, but one 
which is made up of a large number of different parts. This 
is associated with the disadvantage that it takes up a lot of 
space, that is to say requires large installation dimensions, 
and contains a large number of individual parts, which are 
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all very expensive to produce. Because of the large number of 
parts present, sealing problems may also arise, because the 
parts have to be sealed off from one another (pressure oil 
chamber and air inlet chamber) , which entails a large number 
of necessary seals. 

US R E 32,854 E discloses a connector part with 
modular components for a robot end arm with exchangeable tool 
system which operates via computer control, the connector 
part having a lock, and a first module being designed for 
releasing the locking of the tool by means of rigid 
connection means, and a second module being secured on the 
first module, and a large number of connections being 
arranged on the second module for establishing a connection 
between the tool and the connector passages within the second 
module, the second module being detachable from the first 
module without the first module having to be removed from the 
end of the robot arm. 

This invention has the disadvantage that, with the 
modular construction here, a complete clamping device is 
designated, the present application disclosing a modular 
construction of the energy storage unit needed for the 
holding force which can be used in any position in the 
clamping device. 

EP 0 125 220 A2 discloses a device for clamping work 
benches, accessories or the like on a machine bench of a 
machine tool, the device having holding means with an 

Original NEW PCT/EP2004/003 9 - 17612.5 - S1897 - 62 - 08.11.2004 



extended head and clamp mechanisms which enclose the head of 
the holding means in their clamping state, and a clamp 
mechanism- which, in its normal state, acts with its full 
clamping force against the clamping means and releases the 
clamping means when a releasing force is applied. The 
clamping means have clamping hooks which are rotatable 
between a clamping position, in which they enclose the head 
of the holding means, and a release position, in which they 
are completely released from the head of the holding means, 
during af the same time movement in a direction counter to 
the clamping direction and vice versa. 

This invention has the disadvantage that it does not 
involve a modular construction permitting insertion of the 
required energy storage unit in any position. 



The object of the invention is therefore to develop a 
clamping device with a quick-action clamping cylinder 
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1. A quick-action clamping cylinder for general 

locking tasks in mechanical engineering, said quick-action 
clamping cylinder being used to anchor a feed nipple (2, 2') 
located on any desired part, characterized in that the built- 
in components of the quick-action clamping cylinder that are 
fundamental to its function are configured as an insert 
module (21; 25) which are fitted into the housing (4) of the 
quick-action clamping cylinder in a modular manner and has 
principally a lid (1) , a housing (2) , between these a space 
with a piston (3) , which can be displaced under pressure oil 
and is spring- loaded against a spring assembly (8) , and 
associated balls (5) which can be locked with a feed nipple 
{2, 2'), the insert module (21) consisting principally of a 
spring-holding plate (22/ 26), a spring (8) and a ball 
support (6/ 27), and of a connection holding the parts 
together, and the spring-holding plate (22; 26) forms an 
annular seat for one side of the spring (8) , and in that the 
other end of the spring (8) bears on the underside of the 
ball support (6; 27) such that the spring (8) is firmly 
clamped in a defined manner between these two parts (22; 26, 
6; 27) and is secured with considerable pretensioning by the 
screw (7) or a thread (28) . 
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2. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in claim 2, characterized in that the connection for the 
parts (22; 26, 8, 6; 27) is a screw connection. 

3. The quick-action clamping cylinder as claimed 



in one of claims 1 through 4, characterized in that the 
insert module (21, 25) also has an internal seal (71) which 
prevents air or dirt from getting into the spring chamber of 
the spring (8) . 

4. The quick-action clamping cylinder as claimed 

in one of claims 1 through 5, characterized in that the 
insert module (21, 25) is also connected directly to an 
adapter (43) which is screwed with one part onto the thread 
end of the screw (7) and which, with its other, peg- like 
extension, in turn engages in the drill bush (40) . 

5- The quick-action clamping cylinder as claimed 

in one of claims 1 through 6, characterized in that the 
adapter (43) is mounted without play in a centering recess 
(44) on the underside of the insert module (21, 25) in order 
thereby to ensure centering, likewise without play, of the 
quick-action clamping cylinder on an associated mounting 
surface . 

6.- The quick-action clamping cylinder as claimed 

in one of claims 1 through 7, characterized in that the top 
face of the quick- act ion clamping cylinder can be covered by 
a cover plate (47) , and the latter is held by a corresponding 
securing ring (14) . 
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7- The quick-action clamping cylinder as claimed 

in one of claims 1 through 8, characterized in that the 
central recess (34) of the quick-action clamping cylinder can 
also be opened toward the bottom in order thereby either to 
ensure a downward flow of liquid, in arrow direction (51) , or 
also to deliver corresponding air or coolant or other media 
from below, in arrow direction (52) . 

8. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through. 9, characterized in that the inner 
circumference of the recess (54) is used directly as a piston 
sealing surface and piston running surface for the piston 
(3), and in that the insert module (21, 25) can be fitted in 
this central, upwardly open recess (54) . 

* 

9. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 10, characterized in that the 
spring (8) to be secured is held directly under the ball 
support (56) , and the piston runs sealingly, on the one hand, 
on a radial outer face of the ball support (56) and, on the 
other hand, on a radial inner face of the central recess 
(54) . 

10. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 11, characterized in that a stop 
ring (55) is fitted in the interior of the recess (54) and 
serves as a stop surface for the piston (3) . 

11. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 12, characterized in that a piston 
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(3) is arranged displaceably in the interior of the housing 

(4) , the piston (3) forming an axial ly upwardly extended 
annular shoulder (17) whose radial outer faces bear with 
associated 0-rings on the associated inner wall of the lid 
(1) and are sealingly and displaceably guided there. 

12. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 13, characterized in that the 
lower part of the piston (3) is radially widened and bears 
sealingly on the inner circumference of the housing (4) , so 
that a pressure chamber (16) for the oil is formed between 
the underside of the lid (1) , the annular shoulder of the 
piston (3) and the housing (4) . 

13. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 14, characterized in that a large 
number of balls (5) bear on the inner face of the axial 
annular shoulder (17) of the piston (3) , which balls (5) , 
from this annular shoulder, are either moved radially inward 
to the feed nipple (2) or are moved away therefrom, for which 
purpose ball raceways are accordingly created on a ball 
support (6) and form depressions for the balls (5) . 

14. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 15, characterized in that, in the 
unlocked state of the quick-action clamping cylinder, the 
balls (5) lie in the recessed ball supports and accordingly 
are at a distance from the underside of the lid (1) , but when 
this radially outwardly directed shoulder of the feed nipple 
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(2) has run past the ball (5) , the latter then drops into the 
ball -shaped recess on the surface of the ball support (6) . 

15. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 16^ characterized in that the 
radial shoulder on the underside of the feed nipple (2) 
permits a movement of the ball in the locking direction in 
connection with the annular shoulder (17) of the piston (3) . 

16. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 17, characterized in that the 
quick-action clamping cylinder holds the feed nipple (2, 2') 
in the housing (4) with self -locking, so that the balls (5) 
enter into positive locking engagement with the feed nipple 
(2, 2' ) . 

17. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 18, characterized in that the 
quick-action clamping cylinder provides a block closure such 
that the locking of the feed nipple (2, 2') takes place under 
the force of the spring (8) which press the balls (5) in 
their engagement position on the feed nipple (2, 2'), and the 
unlocking of the quick-action clamping cylinder takes place 
under the effect of pressure oil which is introduced into the 
housing (4) into the space between the underside of the lid 
(1) and the top face of the piston (3) . 

18. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 19, characterized in that the 
locking balls (5) are assigned on the one hand to raised 
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surfaces of the ball support, for in the quick-action 
clamping cylinder in the locked state in a form- fit manner, 
and, on the other hand, are clamped on the underside of the 
lid (1) , as a result of which they are no longer movable and 
bear in this locked position in a defined manner in the 
associated annular recess on the feed nipple (2, 2') so that 
the latter is absolutely locked and is secured free from 
play. 

19. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 20, characterized in that, in the 
locking movement of the piston (3) , the greater bevel (18) 
first bears on the balls (5) in the high-speed stroke and 
moves these radially inward in the direction of the feed 
nipple (2) , and, as soon as the balls (5) are then bearing 
with a form fit on the associated bevel on the feed nipple 
(2) , the bevel (19) also bears on the circumference of the 
balls (5) , and, with this bevel (19) , the relatively large 
spring force of the spring (8) is transmitted to the balls 
(5), specifically in a ratio of about 6.5:1, which means the 
spring force of the spring (8) is translated approximately by 
6.5 times to the balls (5), which bear with precisely 
correspondingly great locking force on a feed nipple (2) . 

20. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 21, characterized in that, by 
forming a radially outward and approximately annular and 
narrow pressure chamber (16) for the pressure oil, the entire 
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underside of the quick-action clamping cylinder is kept free 
from pressure oil . 

21. The cjuick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 22, characterized in that, because 
of the complete freedom of the central interior of the quick- 
action clamping cylinder and of any pressure oil chambers, 
because these are offset radially outward, corresponding 
outlet openings can be routed from the interior, and from 
these outlet openings, for example, drilling water and a 
medium carrying chips and dirt and the like can flow off 
downward . 

22. The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 23, characterized in that the 
screw-on base (23; 38) forms one or more axially projecting 
pegs (39) which engage associated drill bushes (40) of a 
perforated grid plate and thus secure the quick-action 
clamping cylinder on this perforated grid plate. 

23- The quick-action clamping cylinder as claimed 
in one of claims 1 through 24, characterized in that the 
quick-action clamping cylinder can also be installed 
embedded in a central recess in the machine bench, and the 
pressure oil can now be directly guided in from the side 
radially in the machine bench to the quick-action clamping 
cylinder built into the central recess. 
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